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Przenosniki

Project Steel dostarcza kompletne rozwigzania transportu materiatow sypkich
I konstrukcji stalowych: od koncepcji i analiz DEM/FEM, przez projekt wykonawczy,
prefabrykacje EXC3 (ISO 3834-2), az po montaz, uruchomienie i serwis.

Pracujemy w $rodowiskach C3—-C5-M, z wersjami ATEX 21/22, dla branz: gérnictwo/
kruszywa, recykling, energetyka/biomasa, porty, chemia/nawozy, spozywka.

Zapewniamy petng zgodnos$¢ CE, dokumentacje STEP/DWG, ITP, FAT/SAT, DoP/3.1,
oraz standaryzacje komponentow pod niski TCO i szybki serwis.

Zakres produkcyjny i wykonanie (wszystkie warianty)

Przenosniki: tasmowe (400—1600 mm, do 800 t/h, 0.3—3.5 m/s), rolkowe (napedzane/
grawitacyjne), slimakowe, redlery; VFD/soft-start, wagi tasmowe, detektory metalu, zabudowy
pytoszczelne.

Ukfady odpylania: kro¢ce, kanaty, filtry kartridzowe/workowe, presostaty, projekt podcisnienia.

Materiaty i powtoki: S355/5235/S460, Hardox 450/500 (strefy udarowe), SS304/316; malowanie
ISO 12944 C4-H/C5-M (DFT 240-320 um), ocynk ogniowy EN ISO 1461, duplex, opcjonalnie
intumescent R30—-R120.

Bezpieczenstwo i automatyka: ISO 14122 (dostepy), IP55/66, STO, interlocki,
PLC Siemens/Allen-Bradley, Profinet/EtherNet-IP/Modbus.

Rys. 1 Przenosnik tasmowy AR-Project 1000 - przenosnik o dtugosci 150m przeznaczony do

transportu urobku. 2
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Standardy Project Steel

Dysponujemy zaawansowanym parkiem maszynowym, ktory umozliwia realizacje nawet
najbardziej wymagajgcych projektow.

W procesie projektowania respektujemy wymagania obowigzujgcych norm oraz robimy
wszystko, aby projekty byty szybko realizowane i miescity sie w zatozonym budzecie.

Standardy Project Steel obowigzujace przy kazdym zamdwieniu:

» Analizy wytrzymatoSciowe MES oraz optymalizacje pod kgtem efektywnosSci i
bezpieczenstwa

» Prefabrykacja konstrukcji stalowych w dyspozycji wtasnej hali produkcyjnej

- Modelowanie 3D oraz dokumentacja techniczna w Srodowisku inzynierskiego
oprogramowania CAD

» Obrobka CNC, giecie, spawanie MIG/MAG/TIG oraz ciecie plazmowe i tlenowe

» Stosowanie wysokogatunkowych stali i powtok zabezpieczajgcych (ocynk, malowanie
proszkowe)

» Produkcja elementow seryjnych i jednostkowych zgodnie z rygorystycznymi normami
Inzynierska opieka i staty kontakt z Managerem na kazdym etapie Twojego projektu
Przejrzystos¢ i szczegbtowos¢ dokumentaciji technicznej i oferty



Z czym si¢ zmagamy przy projektach systeméw przenosnikowych (przykitady)

Kontrola trajektorii i energii strugi przy duzych spadkach (1—20 m) i zmiennej granulaciji
(Fmax do 200 mm) — wymagane tuki o wtasciwych promieniach, ,rock-box”, poiki
wygaszajgce i dobor linerow (AR/CCO/guma/UHMW-PE).

Pyt i hatas: konieczno$¢ utrzymania podcisnienia w zsuwni, prawidtowego
rozmieszczenia kroccow DN160—-DN250, rownowazenia przeptywdw, oraz redukcji
akustycznej (elastomery, zabudowy).

Zuzycie i serwis: hotspoty erozyjne w strefach impaktu, konieczno$¢ ,wear-map”, paneli
bolt-in, dostepu co 2—-3 m, minimalizacja MTTR.

Integracja mechanika-elektryka-proces: skirting, impact bed, wagi taSmowe/
metaldetektory, interlocki bezpieczenstwa, ATEX 21/22 (uziemienia, ESD, uszczelnienia).

Ztozonosc¢ konstrukcyjna i sSrodowiskowa: klasy C5-M/HDG, EN 1090-2 EXCS3, tolerancje
montazowe, ograniczenia gabarytowe transportu i dzwigu, praca 24/7.
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Rys. 2, 3 Przenosnik tasmowy AR-Project 1000 - przenosnik o dtugosci 150m przeznaczony do

transportu urobku - Srodowisko projektowe.
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Excellence

- DEM-ready engineering: weryfikujemy trajektorie i punkty impaktu przed produkcjg —
mniej pytu, nizsze zuzycie, stabilniejszy zsyp.

o Projekt — prefab — montaz in-house: wiasna hala, EXC3, 1ISO 3834-2,
petna identyfikowalnos¢ EN 10204 3.1 — krétsze lead-time’y i kontrola jakosci.

» Serwisowalnosé¢ jako standard: segmenty kotnierzowe, bolt-in liners, drzwi/wizjery,
dostepnosc czesci — realnie krétsze postoje.

» Powtoki i materiaty na Srodowisko pracy: C5-M 320 um / HDG / duplex,
AR/CCO/UHMW-PE, wersje ATEX — trwatos¢ i zgodno$Sc.

» Automatyka i bezpieczenstwo: PLC Siemens/AB, VFD/soft-start, interlocki, ISO 14122,
IP55/66 — bezpieczna eksploatacja i niski TCO.

o Transparentna dokumentacja: GA/STEP/DWG, ITP, FAT/SAT, DoP/CE — fatwe odbiory
| integracja na obiekcie.

Rys. 4 Przenos$nik tadmowy AR-Project 1000 - przeno$nik o dtugosci 150m przeznaczony do
transportu urobku - srodowisko projektowe.
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Rys. 5, 6 ,7 Przenosnik tasmowy AR-Project 1000 - przenosnik o dtugosci 150m przeznaczony do
transportu urobku - techniczne rysunki ztozeniowe.
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Parametr Jednostka Standard Opcja
Wydajnosc¢ [t/h] 150 Do 800
Szeroko$¢ taSmy [mm] 800 400-1600
Predkosé [m/s] 2.0 0.3-3.5 (VFD)
Kat nachylenia [°] 18 Do 22 (chevron)
Dtugosé [m] 24 Do 120
Moc napedu [kW] 11 4-90
Materiat ramy - S355 SS304/SS316, ocynk
Powioka - C4-H 240um C5-M 320um
Tasma ) EP 400/3 Olejoodporna, FDA,
chevron
Hatas [dB(A)] Do78 @ 1m -
IP/ATEX - IP55 IP66, ATEX 21/22
Bezpieczenstwo - Ostony, linka STOP Kurtyny, blokady

Tabela. 1 Dostepne specyfikacje przeno$nikow tasmowych na zamowienie

Kluczowe korzysci

» Nizszy TCO (Total Cost of Ownership): VFD/soft-start, wlasciwy dobér idlerow i zabudbéw co
przektada sie bezposrednio na mniejsze zuzycie energii i dtuzszg zywotnos¢é tasm.

o CzystoscC i brak pytu: szczelny skirting, zsuwnie typu DEM-ready (walidacja trajektorii i

punktow krytycznych zuzycia.

» Doskonate wiasciwosci trakcyjne i brak poslizgu z petng kontrolg tasmy.

» Petna zgodnosé z normami i bezpieczenstwo: CE, EN 1090-2 EXC2/EXCS3, ISO 14122,
IP55/66, opcjonalnie ATEX 21/22.
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Przenosniki zgrzebtowe

Produkowane przez nas przenosniki zgrzebtowe stuzg do szczelnego, tagodnego dla
materiatu transportu sypkich mediow na trasach poziomych i lekko wznoszacych, z
mozliwoscig wielopunktowych zasypow i wysypow przy niskim zapyleniu:

o Transport materiatdbw sypkich i ziarnistych w zabudowie szczelnej: zboza, pasze, biomasa,
pellet, wegiel, koks, ruda, klinkier (=150 °C), nawozy, popioty, pyly.

o Trasy poziome i lekko wznoszgce (typ. do 15°), zasypy wielopunktowe i wielopunktowe
wysypy (klapy, rozdzielacze).

o Tam, gdzie kluczowe sg: szczelno$¢ (pyt/ATEX), tagodne traktowanie materiatu (niska
degradacja), kompaktowos¢ i fatwy serwis.

Rys. 8 Jedna z wybranych realizacji - przenos$nik zgrzebtowy Project-440/E180 2x30kW.
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Rys. 9 Jedna z wybranych realizacji - przenosnik zgrzebtowy Project-440/E180
2x30kW.
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Rys. 10 Realizacja - przenosnik zgrzebtowy Project-440/E180 2x30kW - rysunek gabarytowy.



t PROJECT
STEEL

Parametr Jednostka Standard Opcja
Wydajnosé [t/h] 120 20-400+
Dtugosé [m] 25 Do 80 sekgji
Kat [°] 0-10 15
Szerokos$c¢ przekroju [mm] 400 300-800
koryta
Predko$¢ tancucha [m/s] 0.25 0.15-0.45 (VFD)
Naped [kW] 11 4-45
Materiat korpusu - S355 SS304/316
: : Hardox 450/500,
Dno / kierowice AR 8-10mm CCO 646
Zgrzebia i PE-1000 (UHMW-PE) SEGULE
(aplikacyjnie)
tancuch - 2-str. tuskowy Heavy-duty, food-
grade
Powtoka - C4-H 240um O] SEULI /DX
duplex
ATEX - - Zone 21/22
Hatas [dB(A)] Do78 @ 1 m D 79 (Eleoime;

liners)

Tabela. 2 Dostepne specyfikacje przenosnikow zgrzebtowych na zamdwienie.

Kluczowe korzysci

o Szczelny transport: niska emisja pytu, fatwe podtgczenie do centralnego odpylania.

o

o

Wysoka trwato$¢ i odpornos¢ na Scieranie.

tagodne dla materiatu: niski poziom degradaciji (zboza, biomasa, nawozy).

o Serwis “w locie”: pokrywy typu quick release, wizjery, dostepnos¢ napinaczy.

o

Elastyczno$¢ trasy: wielopunktowe zasypy/wysypy, sekcje i rozdzielacze.

10
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Bebny zwrotne, napedowe, kierunkowe, napinajace

Nasze bebny sg projektowane z uwzglednieniem specyficznych wymagan przemystowych,
takich jak obcigzenie, odpornos¢ na czynniki zewnetrzne czy srodowisko pracy.
Posiadamy duze mozliwosci w zakresie produkcji i remontow bebndw, dzieki doskonale
wyposazonej hali maszynowej.

Rodzaje bebndw i ich rola:

» Beben napedowy przenosnika tasmowego generuje ruch tasmy, przenoszgc moc
z silnika na tasme.

» Bebny zwrotne umieszczane sg na koricu tadmociggu, a ich rola polega na zmianie
Kierunku tasmy.

» Beben napinajgcy do przenosnika tasmowego stuzy do regulacji napiecia tasmy,
zapewniajgc jej stabilnos¢ i odpowiednie napiecie podczas pracy.

» Beben kierunkowy taSmociggu, wspiera prowadzenie taSmy na ztozonych odcinkach
przenos$nika, pomagajac w jej prawidtowym utozeniu i kierunku ruchu.

Przyktady realizacii:

Rys. 12 Beben zwrotny

Rys. 13 Beben kierunkowy (244.5 x 1400) 11
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PRZEKROJ A-A
SKALA1:S

Rys. 14 Przykfadowa realizacja - beben zwrotny - techniczny rysunek ztozeniowy.

PRZESRO S AR

Rys. 15 Przyktadowa realizacja - beben napedowy - techniczny rysunek ztozeniowy.
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Parametr Jednostka Standard Opcja
Typ bebna . Napedowy zwrotny, napinajacy,
odchvlaiacv. czvszczacv
Srednica [mm] 400-630 250-1000+
Szerokos¢ czota [mm] 800-1400 400-2000
Ptaszcz [mm] 10-16 8-25 (wg. Obcigzen)
Materiat ptaszcza - S355 S460, Hardox 450,
]Q]1n4/21A
Wat - C45E 42CrMo4, SS316
Srednica watu w tozysku [mm] 90-120 60-180
. Guma 8-20, ceramika 12-15,
Poszycie s Guma 10-12mm 51062 i Gresas
Twardosc¢ Shore A 55-65 50-70
Profil [mm/m] 1-2 Barytkowy/flat, custom
taper
tozyska - Sferyczne, SNH Plummer DT housings,
taconite seals
Uszczelnienia - Labirynt + V-ring 'aconite, uszczelnienie
kontaktowe
Wywazenie - ISO 1940 G 16 G 6.3 (napgdowy), G
2.5 (wysokie rpm)
Bicie promieniowe / [mm] do 0.5/do 0.8 do 0.3/do 0.5
osiowe
Predko$¢ obwodowa [m/s] 0.3-3.5 do 5.0
Moment [KNm] - wg. doboru (kW, rpm)
Powtoka antykorozyjna - C4-H 240um C5-M 320um, HDG,
duplex
} ) Zone 21/22 (uziemienie,
ATEX (pyt) )
Temperatura pracy [°C] -20...460 -30...+120 (wg. projektu)
Normy . EN 1090-2 EXC2 ~ EXC3,1501940,1S0
281, CE
NDT spoin - VT/MT UT/RT (na zyczenie)
Dokumenty - GA + STEP/DWG 3.1  ITP, FAT/SAT, DoP

Tabela. 3 Dostepne specyfikacje bebnoéw na zamowienie
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Kluczowe korzysci uzywania naszych bebnow:

Napedowe

- Maksymalna przyczepnosé: optymalnie dobrane oktadziny (ceramika/diamond/grooved) +
profilowanie bebna — zero poslizgow.

» Stabilna praca: wywazenie ISO 1940 (G 6.3 lub lepsze), redukuje drgania i zuzycie tozysk.

» Dtugi MTBF: ptaszcz S355/S460/Hardox, wat C45E/42CrMo4, uszczelnienia taconite przy
pracy w ciezkich warunkach.

» Odpornosé srodowiskowa: C5-M/HDG/duplex, IP-ready tozyskowania, ATEX 21/22
(uziemienia/ESD).

o Integracja z napedem: poprawna geometria (dostosowanie i optymalizacja face width,
crowning, ucigg) pod VFD/soft-start i blokady STO.

Zwrotne

» Stabilizacja toru tadmy: wtadciwa Srednica i runout <0.5 mm minimalizuje wezykowanie.

» Mniejsze zuzycie: opcja bare steel lub lekkie lagging — mniejsza abrazyjnos$¢ w strefie
powrotne;.

» Lozyskowanie serwisowe: SNH/DT housings, tatwa wymiana, opcja centralnego
smarowania.

» Odpornos¢ na zanieczyszczenia: labirynt + V-ring, na zyczenie taconite (pyt/uderzenia).

o Lepsza zywotnosé tasmy: odpowiednie przetozenia obwodowe i offset dla wsparcia
rownego powrotu tasmy.

Napinajacy

o Stata trakcja: prawidtowe napiecie robocze — brak poslizgow i rbwnomierne zuzycie.

» Ttumienie udarow: mechanizmy napinania (gravity/screw) stabilizujg rozruch oraz
hamowanie z VFD.

» Dtuzsza zywotno$¢ zespotu: mniejsze sity dynamiczne na bebnie napedowym oraz
tozyskach.

o Szybka regulacja: czytelne wskazniki potozenia, dostep serwisowy bez rozbierania oston.

» Bezpieczenstwo i monitoring: czujniki skrajnych pozyciji, integracja z PLC (alarmy naciggu).

14
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Odchylajacy

» Wiekszy wrap angle (kat opasania tasmy na bebnie): poprawa uciggu na napedowym
bez skokowej zmiany lagging, czyli oktadziny bebna.

» Kompaktowy uktad: krétsze wezty, lepsze prowadzenie tasmy przy ograniczonym miejscu.
» Nizsze obcigzenia: odpowiednia $rednica i pozycja zmniejszajg sity boczne i zuzycie rolek.
» Cicha praca: wywazenie i wtasciwe uszczelnienia ograniczajg hatas.

» Elastyczna konfiguracja: tatwe dostrojenie geometrii obiegu (retrofit bez zmian napedu).
Czyszczacy

» Zdecydowana poprawa czystosci tasmy: spiral/grooved lagging odprowadza medium,
mniej zabuddw zlepionych.

o Mniej przestojow: mniejsze oblepianie — rzadziej wymagane czyszczenie reczne.
» Nizsze ryzyko uszkodzen: mniejsze szanse na uszkodzenia weztdw i podsypki.
» Stabilna trakcja: staty kontakt taSmy z napedowym dzieki ograniczeniu zanieczyszczen.

» Higiena/chemia: mozliwy PU lagging / SS316 elementy dla Srodowisk korozyjnych lub
spozywczych.

Przyktady wdrozenia

» Port zbozowy - przenosnik zgrzebtowy, niskopytowy - Zakres: koryto 500 mm, L=28 m, 120 t/h;
DN200 x3 kro¢ce; SS304 pokrywy, C5-M 320 um. Wyzwanie: pyt PM10 i degradacja ziarna przy
wielopunktowym wysypie. Rozwigzanie: predkos¢ taricucha 0.25 m/s (VFD), zgrzebta UHMW-PE,
dno AR 10 mm, presostat, quick-release pokrywy. Wynik koncowy: pyt —50%, uszkodzenia ziarna
-35%, MTTR —40%. Standardy: EN 1090-2 EXC3, 1SO 3834-2, ATEX 22.

Branza recyklingowa / ztom - huta stali - przenosnik zgrzebtowy - Zakres: L=35 m, 200 t/h;
koryto 650 mm; dno Hardox 450 12 mm + CCO 6+6 w strefach uderzen; naped 22 kW VFD.
Wyzwanie: abrazyjnos¢ i uderzenia drobnego ztomu, czeste postoje serwisowe. Rozwigzanie:
wear-map i segmenty bolt-in, okna wizjerowe, napinacz ciezarkowy, oprawy taconite na watach
krancowych. Wynik koricowy: zywotnos$¢ dna x2, MTTR -30%.Standardy: EN 1090-2 EXCS, 3.1,
ITP + FAT.

Branza wydobywcza / kopalnia kruszywa - przenosnik tadmowy 800t/h (z pakietem bebndw) -
Zakres: BT 1400, L=150 m, 800 t/h; beben napedowy @800x1400 (guma grooved 12 mm), snub
500, tail @500; wywazenie ISO 1940 G 6.3 (drive), G 16 (tail). Wyzwanie: wysokie obcigzenia i
zapylenie w wezle zrzutowym, po$lizgi w warunkach wilgotnych. Rozwigzanie: zestaw bebnow z
profilowaniem (crowning), szczelny skirting, impact bed, zsuwnia skretna DEM-ready (R=2.5-3.0
m), DN200 x3. Wynik koricowy: pyt —=50% (pomiar 24 h), poslizg zredukowany do zera, serwis

rolek —25%, energia —10%. Standardy: CE, EN 1090-2 EXC3, ISO 14122, ATEX 22 w korpusie
Zsuwni. 15



