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Konstrukcje stalowe

Projektowanie i wytwarzanie konstrukcji stalowych przez Project Steel, stanowig trwate
oraz funkcjonalne elementy, stanowigce szkielet r6znorodnych obiektow przemystowych

i infrastrukturalnych.

W naszej pracy uwzgledniamy specyfike branzy oraz indywidualne potrzeby klienta. Na
tej podstawie tworzymy konstrukcje zgodne z dostarczong dokumentacjg techniczng lub
opracowujgc projekty od podstaw.

W tym procesie bardzo wazne jest precyzyjne dobranie materiatow oraz technik
tgczenia, aby zapewni¢ odpowiednig nosnosc¢ i bezpieczenstwo.

e
Rys. 1 Wytwarzanie elementdw konstrukcyjnych do zabudowy
podajnikow i przesiewaczy wibracyjnych.




Standardy Project Steel

Dysponujemy zaawansowanym parkiem maszynowym, kiéry umozliwia realizacje
nawet najbardziej wymagajgcych projektow.

W procesie projektowania respektujemy wymagania obowigzujgcych norm oraz robimy
wszystko, aby projekty byly szybko realizowane i miescity sie w zatozonym budzecie.

Standardy Project Steel obowigzujgce przy kazdym zamowieniu:

» Analizy wytrzymatosciowe MES oraz optymalizacje pod kgtem efektywnosci i
bezpieczenstwa

o Prefabrykacja konstrukcji stalowych w dyspozycji wtasnej hali produkcyjne;

» Modelowanie 3D oraz dokumentacja techniczna w srodowisku inzynierskiego
oprogramowania CAD

» Obrébka CNC, giecie, spawanie MIG/MAG/TIG oraz ciecie plazmowe i tlenowe

» Stosowanie wysokogatunkowych stali i powtok zabezpieczajgcych (ocynk, malowanie
proszkowe)

» Produkcja elementdéw seryjnych i jednostkowych zgodnie z rygorystycznymi normami
o Inzynierska opieka i staty kontakt z Managerem na kazdym etapie Twojego projektu

» Przejrzystosé i szczegbdtowos¢ dokumentacii technicznej i oferty
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Rys. 2 Jeden z etapéw produkcji elementu nosnego
konstrukcji stalowe,;.
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Rys. 3 Zaprojektowana konstrukcja zabudowy podajnikdéw i przesiewaczy wibracyjnych
- widok z lewej
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Rys. 4 Zaprojektowana konstrukcja zabudowy podajnikéw i przesiewaczy wibracyjnych
- widok z prawe;j 4



11649

Rys. 5 Widok jednej sekciji zaprojektowanej konstrukcji zabudowy podajnikow i

przesiewaczy wibracyjnych
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Rys. 6 Widok jednej sekcji zaprojektowanej konstrukcji zabudowy podajnikdw i

przesiewaczy wibracyjnych - rzut wymiaréw gabarytowych
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Rys. 7 Projekt zsuwni tréjdroznej (3+2) - widok z lewe]
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Rys. 8 Projekt zsuwni tréjdroznej (3+2) - widok z prawej
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Rys. 9 Projekt zsuwni tréjdroznej (3+2) - rzut wymiaréw gabarytowych
- widok z wybranej strony
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Rys. 10 Projekt zsuwni tréjdroznej (3+2) - rzut wymiardéw gabarytowych - widok z gory 7



Podajniki wibracyjne stuzg do transportu materiatu sypkiego

(Np. kruszywa, ruda, wegiel) na stosunkowo krotkich odcinkach. Zastosowanie
urzadzen wibrujgcych powoduje drgania rynny, dzieki czemu sypki materiat przesuwa
sie do kolejnego urzgdzenia transportujgcego (np. Kruszarki, przesiewacza lub
tasmociggu). Nasze podajniki z powodzeniem stosuje sie do dozowania i

rownomiernego podawania duzych iloéci materiatu.

Przesiewacze wibracyjne stosuje sie do rozdzielania materiatu na frakcje. Wyposazone
w zaleznoéci od wymaganej wielkosci materiatu wyposazamy je w sita, ktére nastepnie
sg wprawiane w drgania. W ten sposédb nastepuje selekcja materiatu w kopalniach,

zwirowniach, recyklingu lub kruszywach.

Opcjonalne / na zamowienie - specyfikacje konstrukcji stalowych

[e]
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Parametr Jednostka Standard Opcja
Klasa wykonania - EXC2 EXC3/EXC4
Materiat - S355 S235/S460, SS304/316
Sruby - EN 15048 8.8 EN 14399 10.9 (HV)
Spawanie - ISO 3834-2 NDT rozszerzone (UT/RT)
i C5-M 320/ocynk I1SO 1461
Powtoka [um] C4-H 240 ym / duplex
Przygotowanie - Sa25 Sa3
Obcigzenie uzytkowe KN/m2 2.5 5.0
Barierki - 1ISO 14122 Siatld, bramki
bezpieczeristwa
Tolerancje - EN 1090-2 -
CE - DoP + tabliczka -

Tabela 1. Dostepne specyfikacje konstrukcji stalowych na zamoéwienie

Kluczowe korzysci

Do 40% krotszy montaz dzieki prefabrykacji i jednoznacznemu znakowaniu elementow
Wysoka trwatos¢ srodowiskowa (C5-M / ocynk) oraz konserwacja

Bezpieczernstwo dostepu, zgodne z ISO 14122 (schody, barierki, bramki)

Petna zgodnos¢ i Sledzenie materiatowe (EN 10204 3.1)
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Zsuwnie skretne

Produkujemy wysokiej klasy modutowe zsuwnie skretne o kontrolowanej trajektorii strugi
dla wydajnoéci 5-3000 t/h. W ramach odpowiedniego dopasowania do aplikaciji
Srodowiska pracy i transportowanego materiatu jesteSmy w stanie wytworzyé zsuwnie
wyposazone w korpus S355 z wytozeniami zuzywalnymi typu “bolt-in” (materiaty: AR,
CCO, guma, UHMW-PE).

Ponadto, wzgledem wymagan klienta, opracujemy niskopytowy uktad z kr6¢cami
odpylania DN160-DN250, drzwiami inspekcyjnymi wersjg ATEX 21-22 (jezeli
wymagane). Stosujemy powtoki antykorozyjne C5-M lub ocynk.

Rys. 11 Przyktadowy projekt jednej z realizacji - zsuwnia skretna
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Rys. 12 Przyktadowy projekt jednej z realizacji - zsuwnia skretna
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Rys. 14 Przyktadowy projekt jednej z realizacji - zsuwnia skretna - rzut wymiaréw gabarytowych
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Zsuwnie proste

Rys. 15 Przyktadowy projekt jednej z realizacji - zsuwnia prosta

Rys. 16 Przyktadowy projekt jednej z realizacji - zsuwnia prosta
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Rys. 17 Przyktadowy projekt jednej z realizacji - zsuwnia prosta - rzut gabarytowy
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Rys. 18 Przyktadowy projekt jednej z realizacji - zsuwnia prosta - rzut gabarytowy
13
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Zsuwnie spiralne

Rys. 191 20 Przyktadowy projekt jednej z realizacji - zsuwnia spiralna
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Rys. 21 Przyktadowy projekt jednej z realizacji - zsuwnia spiralna - rzut gabarytowy
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Rys. 22 i 23 Przyktadowy projekt jednej z realizacji - zsuwnia spiralna - rzut
gabarytowy
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Opcjonalne / na zamowienie - specyfikacje zsuwni

Parametr Jednostka Standard Opcja
Wydajosé [t/h] 400 50-3000
Srednica [t/m3] 1.6 0.6-2.5
Max. frakcja [mm] 120 Do 200
Spadek wysokosci [M] 6 1-20
Promien tuku [m] 20 1.0-4.0
(skretne)
Kat segmentow [°] 60 45-75
Materiat korpusu - S355 Hardox/SS304/SS316
.. CCO 6+6 / 8+8, UHMW-
Wytozenia - AR 8mm + guma 10mm ™ 5 15mm. ceramika
Potaczenia - Kotnierze srubowe Szybkoztgcza
Aspiracja/odpylanie - 2x DN200 DINEIHEINES0, gl
serwisowe
: i : Wizjery, podesty
Inspekcija Drzwi do 2m 1SO 14122
Hatas dB(A) <80 @1m =9 (a0
liners)
) i C5-M 320 ym/ocynk
Powtoka C4-H 240 ym 1SO 1461/duplex
ATEX - - Strefa 21/22
Temperatura medium [°C] 0...60 -20...120
: i Skirting, impact bed,
Interfejs wlot/wylot Wg. Rys. “hood & SpoON”
Oprzyrzadowanie i ) Czujn_ik “blocked chute”,
poziomu, presostaty
Masa kg 850 400-3000

Dokumentacja

CE, DTR/O&M/ STEP/

DWG ITP, FAT 3.1, ATEX

Tabela 2. Dostgpne specyfikacje zsuwni ha zamowienie
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Kluczowe korzysci Zastosowanie Warianty

Nizsze zuzycie tasmy « Kruszywa * Prostatukowg
| elementow dzieki

tagodnym tukom i “rock box” ~ *  Wegiel " Wielotukowa
Do 80% mniej pytu i hatasu * Biomasa " Spiraina
dzieki zabudowie oraz « Ruda e Wyposazona w tzw.
elastomerowym linerom “rock-box”

_ _ e Ztom drobny
Szybki serwis - segmenty o Zkieszeniami
kotnierzowe, wktady “bolt- * Zboza “uspokajajacymi”
in”, wear-map

 Nawozy

DEM-ready - walidacja
trajektorii i hotspotow
zuzycia

Przyktady wdrozenia

Branza wydobywcza - zakres: 7 przenosnikow (400—1600 mm, do 800 t/h), 5 zsuwni
skretnych DEM-ready, odpylanie centralne. Wyzwanie: wysoki pyt i zuzycie tasm na zrzutach
swobodnych. Rozwigzanie: spiralne zsuwnie z ,rock-box”, VFD na 4 napedach, impact bed +
skirting. Wyniki: -62% pytu na wezle (pomiar 24h), —28% zuzycia tasmy (MTBF +9 mies.),
—18% zuzycia energii na sekcjach z VFD, hatas -6 dB(A).

Sektor recyklingu - zakres: 180 m przenosnikow rolkowych napedzanych, 3 podesty
serwisowe, system skanowania. Wyzwanie: kolizje i nieplanowane postoje przy zmiennych
gabarytach. Rozwigzanie: sterowanie strefowe, czujniki profilu, prowadnice wahliwe, barierki
ISO 14122. Wyniki: OEE +11 pp, incydenty kolizyjne —80%, MTTR -35%.

Branza portowa / przetadunkowa - zakres: przenosnik 120 m, 3 zsuwnie spiralne, waga
tasmowa, detektor metalu. Wyzwanie: pyt i ograniczenia hatasu w strefie miejskie;.
Rozwigzanie: szczelna zabudowa, odpylanie, wytozenia elastomerowe, VFD + soft start.
Wyniki: hatas przy ogrodzeniu -7 dB(A), brak przekroczen pytu PM10, zuzycie energii —14%.

Branza energetyczna / biomasa - zakres: 4 zsuwnie skretne (spadek 6—12 m), platformy
serwisowe. Wyzwanie: punktowe uderzenia i erozja, pyt na wezle. Rozwigzanie: ,hood &
spoon”, rock-box, wear-map z oknami inspekcyjnymi. Wyniki: zywotno$¢ lineréw x2.3, pyt
-58%, czas postoju serwisu —40%.

Chemia / nawozy - zakres: 6 Slimakow @500, 2 redlery 200 t/h, tacki ociekowe, uziemienia.
Wyzwanie: wysoka korozyjnosc¢ i zbrylanie. Rozwigzanie: SS316 + powtoka C5-M, grzaiki
ptaszczowe sekciji krytycznych, UHMW-PE na zsuwach. Wyniki: przestoje czyszczace —60%,
wycieki = 0, plan malarski co 5 lat zamiast 2.
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